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VYKAZ VYZTUZE
De lka B 500
Pol [Profil ks
[mm] 8 10 12 16
| 16| 3650 62 226.3
2 16| 4400 46 202.4
3 161 1750 93 162.8
4 161 1750 93 162.8
8} 12| 1400 62 86.8
6 121 1050 93 97.7
7 12| 4400 4 17.6
8 121 1750 104 182.0
9 12| 3850 6 23.1
10 16| 2900 62 179.8
11 161 1500 60 90.0
12 121 1600 93 148.8
13 12] 1850 2 3.7
14 12] 1630 5 8.3
15 16| 2300 14 32.2
16 121 1950 4 7.8
17 121 17001 36 61.2
18 121 1700 93 198.1
19 12 BM - 262, 0
20 16| 4150 31 128.7
2l 16| 4500 68 306.0
22 16| 2350 24 36.4
23 12| 4500 4 18.0
24 16| 3400 31 105.4
29 121 15001 31 46,5
26 12| 2050 2 4,1
27 12| 1750 18 31.9
28 16| 2450 62 151.9
29 161 1900 54 102.6
30 161 2350 10 23.9
31 16| 4750 54 296.9
32 121 1900 2 3.8
33 12| 1700 9 19.3
34 12| 4350 4 17.4
3D 121 3950 2 7.9
36 121 1950 2 3.9
37 121 1700 15 £9.9
38 12| 4430 2 8.9
39 12| 4800 2 9.6
40 8| 990| 351(193.1
41 8| 500| 207(103.5
42 10| 600 45 27.0
43 10] 1100 93 102.3
44 10| 1600 166 263.6
CELKOVA DELKA [m]1]296.6(394.9(1249.4(2187.2
HMOTNOST [kgl|117.0(243.5(1109.2|3452.1
CELKOVA HMOTNOST [kgl 4921.8

POZNAMEKA:

TVAR ZAKLADU VCETNE POLOHY PROSTUPU CHRANICEK JE DAN VE VYKRESECH
TVARU, VYZTUZ V MISTE PROSTUPU BUDE UPRAVENA NA STAVBE.

SPONY DODAT S JEDNIM HAKEM.
OCHRANA PROTI BLUDNYM PROUDUM VIZ VYKRES TVARU.
50 % STYKU VYZTUZE V KAZDEM PRVKU JE VODIVE SVARENO

C30/37 - XC4, XF2, XD1 - Cl 0,2 - Dmax22 - S3, Max. prisak 20 mm
C30/37 - XC4, XF2, XD1, XA1 - Cl 0,2 - Dmax22 - S3, Max. prlsak 20 mm

NAVRHOVANE BETONY:
RIMSA o

OPERNA ZED

OCEL:

BETONARSKA WWZTUZ B 5008

MINIMALNI PRESAHOVA DELKA
VYZTUZE PRO BETON C 30/37:

$10 -
g12 -
p16 -

KRYTI:

OPERNA ZED

600 mm
650 mm
860 mm

MINIMALN  / J
45 mm /

MENOVITE

55 mm

SCHEMA KRYTI VYZTUZE BETONEM

ROZDELOVACI

(HLAVNI VWYZTUZ)

SPONA

ROZDELOVACI

—

/

n/ (HLAVNI WZTU?)
/

)

Chom

Cnom = JMENOVITE KRYT{ VYZTUZE

OHYBY VYZTUZE (SCHEMA)

- PROMER VYZTUZE D < 16 mm - PRUMER OHYBU dr = 4xD
- PRUMER VYZTUZE D > 16 mm - PRUMER OHYBU dr = 7xD
VSECHNY ROZMERY OHYBANYCH PRVKU JSOU ROZMERY NA OSU PRVKU.
POLOMERY ZAKRIVEN[ OHYBANYCH PRVKU JSOU UDAVANY NA OSU PRVKU.
JE UVAZOVAN MINIMALNI POLOMER ZAKRIVEN{ OHYBANYCH PRVKU.

03

02

01

REVIZE POPIS DATUM PODPIS
OBJEDNATEL
R o I SPRAVA
SPRAVA ZELEZNIC, STATNI ORGANIZACE z FELEZNIC
DLAZDENA 1003/7, 110 00 PRAHA 1
STAVEBNI SPRAVA ZAPAD, SOKOLOVSKA 1955/278, 190 00 PRAHA 9
ZHOTOVITEL JTSK Bpv
SAGASTA s.r.o. O CiSLO SOUPRAVY
SIDLO: NOVODVORSKA 1010/14, 142 00 PRAHA 4
IC: 045 98 555 DIC: CZ045 98 555
ODPOVEDNY PROJEKTANT VYPRACOVAL KONTROLA HIP
ING. DAVID KUCZIK LADJELAV MOLNAR ING. MICHAL KUDLIK ING. EMIL SPACEK /
PODPIS  Micel poorl& [l ./ |PODPIS A____ |popris A1
OBSAH o / CISLO ZAKAZKY 120 025
k k 4 pLy i | DOKUMENTACE DUSP + PDPS
Rekonstru Ce nastupist /ST Semv|yv ot T
SO 01-23-02 Opérna zed se schodistem oMU opja0nn
POCET FORMATU 10xA4
NAZEV PRILOHY CAST CiSLO PRILOHY
VYKRES VYZTUZE ZDI A RIMS
D.2.1.4.3 6
DOKUMENTACI LZE UZIVAT POUZE VE SMYSLU PRISLUSNE SMLOUVY O DILO. VYKRES, €I JEHO CAST, MUZE BYT KOPIROVAN NEBO JINYM ZPUSOBEM ROZSIROVAN POUZE PO PREDCHOZIM SOUHLASU SAGASTA, s.r.0.
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